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Kvalitetskartlaggning

Bryne® erbjuder kreativa ldsningar for att méta dagens

behov och hdgt stallda krav. Vi erbjuder en mangd praktiskt
tillampbara tjanster som pa ett effektivt vis skarper din
process infor framtidens utmaningar. Brynes koncept med
"direkt tillampbara tjanster” har gett oss ett gott renommé
och har effektiviserat bdde sma och stora industriféretag.

Bryne erbjuder kvalitetskartlaggningar till Processforbattringarna leder till en eller
aluminiumgjuterier for att identifiera de flera av dessa punkter:

forbattringar av processen som leder till lagre Battre lbnsamhet
produktionskostnader. Vi kartlagger fukthalter Battre arbetsmiljo

och temperaturer luft och metall, legeringens Battre kvalitet

kemiska analys inklusive dess féroreningar, Farre kassationer

samt gashalt och flytbarhet hos metallen. Vi Hogre processtabilitet

gor aven extra grundliga materialanalyser pa Minskat anvandande av kemikalier
av era tackor i vara lokaler. Med denna Minskad energianvéndning
information hjalper vi darefter vara kunder Okad intern anvandning av ater-
med konkreta férslag pa processforbattringar. gangsskrot

Vanligtvis levereras en quick fix som kan

atgardas omedelbart och en mer langsiktig

I6sning for att eliminera problemet en gang for

alla.

Temperatur [ Gjututrustning ‘

Kemi [ Produktutformning ‘

Gas ‘ Handhavande 1

Flytbarhet \ Rutiner ‘




Brynes kartlaggning av kvaliteten i ovan-
staende steg syftar till att hitta rotorsaker till
olika produktionsproblem. Vilka fragor kan vi
stalla for att fa ratt information for att
sakerstalla kvaliteten i ett aluminiumgjuteri?

Réavarukontroll
e Varierar metallkvaliteten?
e Ar metallen leverantdrsberoende?
e Ar hanteringen av metallen

legeringsberoende?
e Hur stor &r andelen slagg och vatgas i
ravaran?
Atergangsmetall
e Hur hanteras atergangsmetallen
internt?

e Vilka former, som span och ingét mm,
av atergangsmetall anvands respek-
tive saljs?

e Hur varierar mangden atergangs-
skrot?

e Hur paverkar andelen atergangsskrot?

o Vilken typ av ugn anvands?

e Hur paverkar pafylining av ny metall?

e Hur och med vilka intervall rengérs
metallen?

e Arugnsprocesserna operators-
oberoende?
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Nedan visas dversiktligt den uppskattade
procentuella storleken av de forluster,
intern atervinning och defekta komponen-
ter som ar vanliga vid gjutning med central
smaltugn.

Exempel gjuteri med central smaltugn

s b R e

Forlust 1-5%

Forlust 7-10% | |

Intern dtervinning 40-50%

Defekta komponenter 5-26%

Vi anvander oss av den teknik som finns
tillganglig internt hos er, exempelvis
spektrometer och annan analysutrustning
som ni vill ha utvarderat. Vi tillfér aven de
standardprodukter som behovs for att
utféra kartlaggningen sdsom termoele-
ment, vatgasmatare och LOOP.

Bestall en kartlaggning av Bryne och
forbattra dina processteg for en battre
miljé och ekonomi.




